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	Эмаль ЭМАКОУТ 5335
ТУ 

	ТИП
	Материал двухупаковочный, с высоким сухим остатком, на основе эпоксидных смол, наполненный алюминиевой пудрой.

	РЕКОМЕНДУЕМОЕ

ПРИМЕНЕНИЕ


	Для использования в качестве  промежуточного слоя загрунтованных антикоррозионной защиты конструкций из стали, чугуна, и сплавов на основе железа в системах лакокрасочных покрытий, эксплуатирующихся во всех типах атмосфер, в т.ч. промышленной, приморско-промышленной, морской,а также в контакте с почвой, морской и пресной водой.

	ОПИСАНИЕ
	Эмаль образует толстослойное долговечное покрытие и рекомендуется для защиты от коррозии  мостовых конструкции, телекоммуникационных вышек, надводного и подводного борта судов неограниченного района плавания, гидротехнических сооружений, подземных трубопроводов и т.д.

Эмаль обладает высокими противокоррозионными свойствами, стойкостью к воде, воздействию растворителей, абразивному износу.
Система покрытия, состоящая из 1 слоя грунтовки Праймекс-Цинк, 1 слоя Эмакоут 5335, эмали Эматоп, общей толщиной не менее 220 мкм обеспечивает срок службы покрытия не менее 15 лет в условиях промышленной атмосферы.

	ТЕХНИЧЕСКИЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ

1) практический расход зависит от толщины слоя, метода и усло​вий нанесения, шероховатости поверхности и формы изделия

2) толщина одного слоя на вер​тикальной поверхности зависит от степени разбавления мате​риала, температуры, метода на​несения, шероховатости поверх​ности и формы изделия


	Внешний вид покрытия
Матовое
Цвет
Серый
Время высыхания до ст.3 при  (20+2)0С

Полное отверждение (20+2)0С
не более 8 часов

7 сут.
Доля нелетучих веществ 

75± 2 %, масс.

Теоретический расход на один слой1)
220÷380 г/м2
Рекомендуемая толщина одного слоя2)

120÷200 мкм
Рекомендуемое количество слоев

1-2


	РАЗБАВИТЕЛЬ
	Разбавление не рекомендуется

	ОЧИСТКА 
ИНСТРУМЕНТОВ
	Разбавитель Р-5

	КОМПЛЕКТНОСТЬ,

ЖИЗНЕСПОСОБНОСТЬ
	Основа : Отвердитель НД-126 -  5 : 1 по объему
Не менее 4час. при температуре (20+2)0С 


	ГАРАНТИЙНЫЙ

СРОК ХРАНЕНИЯ
	В невскрытой заводской упаковке: 12 месяцев


	НАНЕСЕНИЕ

	

	ПОДГОТОВКА

ПОВЕРХНОСТИ
	Предварительное грунтование поверхности металла грунтовками Праймекс-Цинк.

Эмаль допускает нанесение по чистому металлу без грунтования, в этом случае подготовка поверхности осуществляется по ГОСТ 9.402 (степень очистки от окислов – 2, степень обезжиривания - 1) или по МС ИСО 8501-1 (до степени Sa2 ½ или St3).

	СПОСОБЫ НАНЕСЕНИЯ
	Безвоздушное распыление, кисть (подкраска).

	УСЛОВИЯ

ПРИ НАНЕСЕНИИ
	Перед применением убедиться, что основа эмали хорошо перемешана и однородна по всему объему тарного места.
Для приготовления композиции отвердитель смешать с основой в соотношении, указанном в документе о качестве, и тщательно перемешивать не менее 10 минут.

Подготовленную эмаль наносят на поверхность защищаемого металла безвоздушным распылителем при температуре окружающего воздуха от 100С до 350С и относительной влажности воздуха не выше 80%. Для исключения конденсации влаги температура поверхности должна быть выше точки росы не менее чем на 30 С. 

После высыхания одного слоя (24 часа при температуре 200С) аналогично наносят последующие слои эмали.

	МЕРЫ

ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ
	Материал огнеопасен! Не работать вблизи открытых источников огня. Работы производить при хорошей вентиляции, в резиновых перчатках, с использованием индивидуальных средств защиты. Не допускать попадания в органы дыхания и пищеварения. При попадании материала на кожу промыть ее теплой водой с мылом.  

Хранить эмаль в помещении, исключив попадание на нее прямых солнечных лучей и влаги при температуре окружающего воздуха от минус 300С до 300С.
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